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26 Stellungsanzeiger

Thermoplastisches Gummi TPE

MEIE BESCHREIBUNG MATERIAL BEHANDLUNG MENGE SR
DA Gehduse Aluminium extrudiert Hartanodisiert 1 1
2 Ritzelwelle (ausblassicher) Stahl Vernickelt 1 1
* 3 Q-ring NBR 1 1
4 Distanzting POM 1 1
+ 5 |O-ing NER 1 1
«+ 6 |O-ring NBR 1 1
7 Endlageverstellscheibe Edelstahl 1 1
8 Distanzring POM 1 1
- B Scheibe POM 1 1
10 Scheibe Edelstahl 1 1
**11 Sicherungsring Stahl - Steel Vernickelt 1 1
12 Kolben Aluminiumdruckguss 2 2
+ 13 O-ring NER 2 2
- 14 Kolbenfihrungsband POM 2 2
- 15  |Kolbenfuhrungsbacken POM 2 (4] 2[4]
16 Kontermutter Edelstahl 2 2
17 Einstellschraube Edelstahl 2 2
18 Feder extern Stahl Lackiert 0
*** 19 Feder Mitte - Stahl Lackiert 0 § Fesimatz
20 Feder intern Stahl Lackiert 0
21 Endkappe links Aluminiumdruckguss Lackiert 1 1
22 |Endkappe right Aluminiumdruckguss Lackiert 1 1
23 Dichtung NBR 2 2
24 |O-ring NBA 2 2
25 Schraube Edelstahl - Stainless steel 8 8
1

« WerschlziBteile " Verstarkle Ausfiihrung DIN 471 - UNI 7436

[4] Mur fir Baugrd Be 140-160-180-200-230

*** Nur for BaugroBe
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Gemass obigem Diagramm bleibt das Drehmoment des doppeltwirkenden Antriebs (iber den gesamten Weg konstant. Der Anwender kann die Auswahl des jeweiligen
Models entsprechend den spezifischen Anforderungen freffen,

Hierbei solten folgende Richtlinien berlicksichtigh werdan:

1. Legen Sie das maximal bendtigte Drehmoment der zu automatisierenden Armatur fest.

2. Um einen Sicherheitsfaktor zu erreichen multiplizieren Sie das Drehmoment mit dem Faktor 1,25 bis 1,5 (je nach Armaturentyp und Anwendung).

3. Das ermittelte Armaturendrehmoment dem Wert in der entsprechenden Spalte “Steuerdruck” in der Drehmomenttabelle zuordnen.

4. Vion der Spalte "Model” entsprechende Waagerechte bilden um den benoetigten Antrieb, unter Berlicksichtigung des Steuerdruckes, festzulegen.

STEUERDRUCK (bar)

TYP 25 3 4 5 55 6 7 8

DREHOMENT DOPPELTWIRKENDE ANTRIEBE (Nm)

DA 85 415 50,6 68,5 87 96 105 123 141

Ansicht von
oben

Geschlossene position

MaD Gedffnete position

Geschlossene

position MMD

Drehmoment
Torque

Rotation entgegen
Uhrzeigersinn

e Rotation im Uhrzeigersinn 5 5 Rotation

Gemass obigem Diagramm nimmt das Drehmoment eines federrlickstellenden Antriebes Uber den Weg ab. Verantwortlich hierfir sind die Rickstellfedern. die von dem
nach aussen laufenden Kolben zusammengedriickt werden und dadurch deren Kraft entgegenwirken. Die so in den Federn gespeicherte Energie wird eingesetzt um
beim Schliessvorgang den Kolben zurlickzubewegen. Das vom Antrieb erreichte Drehmement hangt von vier fundamentalen Werten ab:

Rotation entgegen Uhrzeigersinn (6ffnende Bewegung)

MAD=Antriebsdrehmoment mit entspannter Feder (0°)

MAC=Antriebsdrehmoment mit gespannter Ferder {907)

Rotation im Uhrzeigersinn (schliessende Bewagung)

MMC=Federdrehmoment mit gespannter Fader (30°)

MMD=Federdrehmament mit entspannter Feder (0°)

Der Anwender kann die Auswahl des jewelligen Models entsprechend den spezifischen Anforderungen treffen. Hierbei solten folgende Richtlinien berlcksichtigt wer-
den:

1. Legen Sie das maximal benétigte Drehmoment der zu automatisierende Armatur fest.

2. Um einen Sicherheitsfaktor zu erreichen multiplizieren Sie das Drehmoment mit dem Faktor 1,25 bis 1,5 (je nach Armaturentyp und Anwendung).

3. Das ermittelte Armaturendrehmoment dem Wert in der entsprechenden Spalte “Steuerdruck” in der Drehmomenttabelle zuordnen. Betrachten Sie hier den MAC-
Wert,

4, Waagerecht nach links bis zur Spalte MMD. Dieser Wert muss grisser sein als der Wert in Spalte MAC.

valBsia




FEDERSATZ

STANDARDSATZ 05

v \J
SATZ EXTERANER FEDER INTEANER FEDER
01 1 1
02 2
03 1 2
04 2 1
05 2 2
STEUERDRUCK (bar)
FEDERMOMENT T
25 3 4 & 55 6 7 8
BAUGR. |seT | O™ - ' ' | '
DREHMONENT EINFACHWIRKENDE ANTRIEBE (Nm)
[ a0" [ ELE a0" [ 90" L1 90" [ a0 |0 90" [ 90" LI a0"
MMD | MMC | MAD MAC MAD | MAC PMAD MAC MAD | MAC MAD MAC MAD | MAC MAD MAC MAD MAC
_ 01 [ w61 | 273 | 222 | 76 | 313 | 166 | 495 | 348 | i !
02 199 337 | 276 103 | 457 28.4 63.9 466 |
SR85 03 243 | 408 | 413 | 213 | 594 | 395 685 | 486 776 | 57 |
04 281 471 | 395 15.0 557 331 | 648 42,2 738 513 | 8.0 65.4
05 363 80.6 | 47.5 15.6 56.6 287 | B56 37. 83.8 558 | 1018 | 744
STELLZEIT {SEK)
ROTATION ENTGEGEN UHRZEIGERSINN (DA) CCWwW 0,36
ROTATION IM UHRZEIGERSINN (DA) CW 0,25
ROTATION ENTGEGEN UHRZEIGERSINN SR) CCw 0,32
ROTATICN IM UHRZEIGERSINN (SR) CW 0,30
GEWICHTSTABELLE (KG)
DA 3,90
SR 4,80
LUFTVERBRAUCH
ROTATION ENTGEGEN
UHRZEIGERSINN (DA/SR) cow 0.51
ROTATION IM UHRZEIGERSINN (DA) Cw 0.64
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